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@ Vorrichtung zum dosierten Einbringen von Edukten in einen Reaktor 

@ Eine Vorrichtung dient zum dosierten Einbringen von 
Edukten in einen Reaktor, in welchem sich ein Katalysa- 
tormaterial auf Tragerelementen befindet, insbesondere 
Autothermen-Reaktor zur Reformierung eines Kohlen- 
wasserstoffs. In Strdmungsrichtung der in den Reaktor 
einstromenden Edukte ist vor dem Reaktor eine Eduktauf- 
bereitungszone mit Stromungseinbauten angeordnet. 
Durch Stromungseinbauten ist die Stromung der Edukte 
beeinfiussbar. Die Eduktaufbereitungszone ist in Stro- 
mungsrichtung der Edukte aufeinanderfolgend in eine 
Mischzone und eine in den Reaktor integrierte Strd- 
mungsrichtung vor Tragerelementen fur das Katalysator- 
material angeordnete Verteilungszone aufgeteilt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrim eine Vomchtung zum do 
sierten Einbringen von Edukten in einen Reaktor, in wel- 
chem sich ein Katalysatormaterial auf Tragerelementen be- 5 
findet, nach der im Oberbegriff von Anspruch 1 naher defi- 
nierten Art. 

[0002] Aus der gattungsgemaBen DE43 44 535A1 ist 
cine gattungsgemaBe Vomchtung fur katalytischc Gaspha- 
senreaktionen bekannt. Diese besteht aus einem Reaktor io 
und einem Gaseinleitungsbereich, welcher mit Stromungs- 
gleichrichtern ausgeriistet ist. Dabei befinden sich zwei 
Stromungsgleichrichter in Stromungsrichtung des Gases vor 
dem Katalysator, wobei der in Stromungsrichtung des Gases 
erste Stromungsgleichrichter im Gaseinleitungsbereich und 15 
der in Stromungsrichtung des Gases zweite Stromungs- 
gleichrichter am Eingang des Reaktors angeordnet ist. 
[0003] Ein derartiger Aufbau soil zur gleichmaBigen Ver- 
teilung des in den Reaktor eingeleileten Gases dienen. Die 
beiden Stromungsgleichrichter sind dabei als gitterformige 20 
oder lamellenformige, flachige Elemente ausgefuhrt. Ge- 
maB den beschriebenen Ausfuhrungsformen stehen die bei- 
den Stromungsgleichrichter dabei in Winkeln zwischen 60° 
und 76° zueinandcr. 

[0004] Aus der EP 0 303 439 A2 ist ein Element zum Mi- 25 
schen und Verteilen von Gas in einen Reaktor bekannt. Da- 
bei sind in einerMischzoneGasleitelemente eingebaut, wel- 
che eine bessere Vermischung von wenigstens zwei Gasstro- 
men miteinander ermoglichen sollen. 

[0005] Die DE3042 090 A1 beschreibt einen weiteren 30 
Reaktor fiir katalytische Reaktionen, welcher mit einer Gas- 
mischvorrichtung versehen ist, welche wenigstens eine ver- 
tikale Seperatorplatte aufweist. 

[0006] Keine dieser oben beschriebenen Vorrichtungen ist 
dabei in der Lage, eine ideale Vertcilung bei einem hochgra- 35 
dig variablen und sehr kleinen Bauraum zu realisieren. Ins- 
besondere diese Forderung nach einem sehr kleinen und 
hochvariabien Bauraum wird aber zunehmend wichtiger, 
insbesondere beim Einsatz von derartigen Reaktoren bei den 
Gaserzeugungssystcmen fiir BrennstofFzcllenfahrzeuge, da 40 
hier eine ideale Funklion des Reaktors, was wiederum eine 
moglichst homogene Verteilung der dem Reaktor zugefuhr- 
ten Edukte erforderlich macht, bei minimalem, in seiner 
Geometrie durch das Fahrzeug und die Einbaulage des Re- 
aktors in dem Fahrzeug vorgegebenen Bauraum realisiert 45 
werden muB. 

[0007] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, einen derartigen, kleinen und hochgradig flexiblen 
Aufbau zum dosierten Einbringen von Edukten in einen Re- 
aktor mit einem Katalysatormaterial zu schaffen, welcher 50 
eine moglichst ideale, gleichmaBige Verteilung eines Gasge- 
misches und/oder gegebenenfalls die integrierte Mischung 
von wenigstens zwei gasfbrmigen Stoffen ermoglicht. 
[0008] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die im 
kennzeichnenden Teil von Anspruch 1 genannten Merkmale 55 
gelost. 

[0009] Durch die Integration der Verteilungszone in den 
Reaktor laBt sich ein sehr kleiner Bauraum realisieren, wel- 
cher Vorteile beziiglich der abgestrahlten Verlustwarme er- 
moglicht, da die Oberflache des mit dem Katalysator und 60 
der Verteilungszone umbautcn Raums minimicrt werden 
kann. 

[0010] Durch die homogene Verteilung des Gemischs 
uber den gesamten Stromungsquerschnitt der mit dem Kata- 
lysatormaterial versehenen Tragerelemente Uber die Str5- 65 
mungseinbauten kann auBerdem die Lange der Reaktions- 
zone, insbesondere wenn es sich um cine autothermc Reak- 
tionszone handelt, sehr gering ausgefuhrt werden, was wie- 
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derum Einsparungen beziiglich des Bauraums und damit 
auch beziiglich der Bauraumoberflache und der damit direkt 
zusammenhangenden Warmeverlustc durch Abstrahlung er- 
moglicht. 

[0011] AuBerdem kann durch den erfindungsgemaBen 
Aufbau eine sehr variable Einbaugeometrie erzielt werden, 
so daB durch die Strtimungseinbauten auch bei beispiels- 
weise sehr kurzen und breiten Verteilungszonen eine sehr 
homogene Verteilung der der Rcaktionszone zugefiihrten 
Gase erreicht werden kann. Dies bietet wiederum Vorteile 
im Bereich des Packagings, was vor allem bei der bevorzug- 
ten Anwendung der Erfindung im Bereich von Gaserzeu- 
gungssystemen in Brennstoffzellenfahrzeugen von groBem 
Nutzen ist. 

[0012] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus den Unteranspriichen und den anhand 
der Zeichnung nachfolgend dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spielen. 

[00131 Es zeigt, jeweils in einer prinzipmaBigcn Darstel- 
lung: 

[0014] Fig. 1 einen Reaktor mit einer externen Misch- 
zone, einer Verteilungszone, einer autothermen Reaktions- 
zone und einem Stromungsverteiler; 

[0015] Fig. 2 einen Reaktor mit einer externen Misch- 
zone, einer Verteilungszone, einer autothermen Reaktions- 
zone und einer zentralen Eintrittsoffhung mit winklig dazu 
angeordneten Zusatzoffnungen; 

[0016] Fig. 3 einen Reaktor mit einer externen Misch- 
zone, einer Verteilungszone, einer autothermen Reaktions- 
zone und Stromungsteilern; 

[0017] Fig. 4 einen Reaktor mit einer internen Mischzone, 
einer Verteilungszone, einer autothermen Reaktionszone 
und Stromungsteilern; 

[0018] Fig. 5 einen Reaktor mit einer externen Misch- 
zone, einer Verteilungszone, einer autothermen Rcaktions- 
zone und einem Schirmventil, und 

[0019] Fig. 6 einen Reaktor mit einer externen Misch- 
zone, einer Verteilungszone, einer autothermen Reaktions- 
zone und einem Radialdiffusor. 

[0020] Fig. 1 zeigt einen Reaktor 1, hier insbesondere ei- 
nen Reaktor fiir die autothermc Refonnicrung (ATR) eines 
Kohlenwasserstoffs (C n H m ) zur Erzeugung eines wasser- 
stofThaltigen Gases fur eine BrennstofTzellenanlage (nicht 
dargestellt), beispielsweise fiir den Einsatz in einem Kraft- 
fahrzeug. 

[0021] Der Reaktor 1 weist Tragerelemente 2 auf, welche 
mit einem Katalysatormaterial versehen sind. Diese Trager- 
elemente 2 sind dabei in einer autothermen Reaktionszone 3 
des Reaktors 1 angeordnet. In Stromungsrichtung der Gase, 
hier insbesondere Luft, Wasserdampf (H2O) und Kohlen- 
wasserstoff-Dampf,' welche durch mehrere Pfeile angedeu- 
tet sind, vor der autothermen Reaktionszone 3 befindet sich 
eine Verteilungszone 4 sowie eine Mischzone 5. 
[0022] Die Mischzone 5 ist in Fig. 1 als exteme Misch- 
zone 5 dargestellt, so daB hier ein Eduktgemisch aus Wasser, 
Kohlenwasserstoff und Luft durch eine OfFnung 6, welche 
beispielsweise auch als Diise oder dergleichen ausgebildet 
sein konnte, der Verteilungszone 4 zugefuhrt wird. In der 
Verteilungszone 4 wird dann das zugefiihrte Gasgemisch, 
also die Edukte fiir die autotherme Reformierung in der 
ATR-Zone 3 des Reaktors 1, uber cine zur Verfiigung ste- 
hende Eintrittsflache 7 der ATR-Zone 3 verteilt. 
[0023] Die Tragerelemente 2 in der ATR-Zone 3 des Re- 
aktors 1 weisen verschiedenste Kanalstrukturen auf, welche 
mit dem entsprechenden Katalysatormaterial versehen sind. 
Prinzipiell ist jedoch auch eine andere Ausflihrung der ATR- 
Zone 3, z. B. mit Katalysatormaterial beschichteten Pellets, 
denkbar, 
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[0024] Urn nun eine ideale Funktion der autothermen Re- 
formierung zu erreichen, sollten diese TYagerelemente 2 der 
ATR-Zone 3 iibcr ihre gcsamte Eintri Us fl ache 7 mbglichst 
gleichmaBig und homogen mil den Edukten beaufschlagt 
werden. 5 
[0025] In dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
wird dies durch einen Stromungsverteiler 8 erreicht, welcher 
hier als lochblechartige Schicht ausgebildet ist. Dariiber hin- 
aus ist cs selbstverstandlich auch denkbar, daB mehrere in 
Stromungsrichtung hintereinander angeordnete Schichten 10 
mit einer lochblechartigen oder gitterartigen Struktur den je- 
weiligen Stromungsverteiler 8 bilden. 
[0026] Durch die im Bereich des Stromungsverteilers 8 
erzeugten Druckverluste und Verwirbelungen kommt es zu 
einer sehr gleichmaBigen und homogenen Verteilung der 15 
den Stromungsverteiler 8 durchstromenden Edukte. 
[0027] In Fig, 2 ist eine alternative Ausfiihrungsform des 
Reaktors 1 mit einer entsprechenden Vorrichtung zum do 
sierten Einbringen der Edukte dargestcllt. 
[0028] Auch hier ist der Reaktor 1 in die ATR-Zone 3, 20 
eine Verteilungszone 4 und eine extern angeordnete Misch- 
zone 5 aufgeteilt. In der extemen Mischzone 5 wird wie- 
derum ein Gemisch aus den drei bereits beschriebenen Aus- 
gangsgasen gebildct. Ein GroBleil dieses Gemischs gelangt 
durch die Offnung 6, welche hier als zentrale Offnung 6 aus- 25 
gebildet ist, in die Verteilungszone 4 des Reaktors 1. Ein 
Teil des Gemischs wird abgezweigt und gelangt uber zwei in 
einem Winkel zu der zentralen Eintrittsoffnung 6 angeord- 
nete Zusatzoffnungen 9 in die Verteilungszone 4. Durch die 
Anordnung der Zusatzoffnungen 9 wird in der Verteilungs- 30 
zone 4 eine Drallbewegung des durch die Zusatzoffnungen 9 
in die Verteilungszone 4 einstromenden Gasgemischs er- 
reicht. 

[0029] Durch die Kombi nation des durch die zentrale Off- 
nung 6 einstromenden und des durch die Zusatzoffnungen 9 35 
mit einem Drall einstromenden Gasgemischs wird eine 
Uberlagerung einer zentralen Bewegung mit Drallbewe- 
gung erzielt. Durch diese Kombination aus den verschiede- 
nen Bewegungen der entsprechenden Gasstrome wird in der 
Verteilungszone 4 eine sehr gute und gleichmaBigc Vertei- 40 
lung der jeweils cingebrachten Gase bzw. Edukte erreicht, 
bevor diese die Eintrittsflache 7 der ATR-Zone 3 erreichen. 
[0030] Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 ware 
auch eine interne Mischzone 5 denkbar, so daB durch die 
zentrale Offnung 6 einer der drei Gasstrome oder gegebe- 45 
nenfails ein Gemisch von zweien der drei Gasstrome einge- 
bracht werden wiirde und durch die entsprechenden Zusatz- 
offnungen 9 jeweils einer der anderen Gasstrome oder gege- 
benenfalls auch hier wieder ein Gemisch von zweien der 
entsprechenden Gasstrome. Dadurch lieBe sich dann eine 50 
weitere Einsparung an Bauraum und an der aufgrund von 
den mit ihr verbundenen Warmeabstrahlungen zu minimie- 
renden Flache des Reaktors 1 und der ihm zugeordneten 
Verteilungszone 4 und Mischzone 5 erreichen. 
[0031] Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 ware 55 
es selbstverstandlich auch denkbar und moglich, einen Stro- 
mungsverteiler 8 analog dem in Fig. 1 beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispiel zusatzlich in die Verteilungszone 4 zu inte- 
grieren. 

[0032] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des Re- 60 
aktors 1, auch hier mit einer extern angcordnetcn Mischzone 
5, einer Verteilungszone 4 und der ATR-Zone 3 mit den IVa- 
gerelementen 2 fur das Katalysatormaterial. 
[0033] In der Verteilungszone 4 ist ein kegelfSrmiger 
Stromungsteiler 10 angeordnet, welcher die Strdmung der 65 
Edukte verteilt. Durch diese Verteilung und der mit dem 
Stromungsteiler 10 verbundenen Ruckstromung inncrhalb 
der Verteilungszone 4 kann ebenfalls eine Homogenisierung 
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der Verteilung der Edukte erreicht werden, so daB diese die 
Eintrittsflache 7 der autothermen Reaktionszone 3 sehr 
gleichmaBig anslromen. 

[0034] Fig. 4 zeigt einen vergleichbaren Aufbau wie Fig. 
3, wobei hier eine interne Mischzone 5 ausgebildet ist, an 
welche sich dann die Verteilungszone 4 mit dem Str6mungs- 
teiler 10 anschlieBt. Die interne Mischzone 5 ist dabei ledig- 
lich als Bereich des Reaktors 1 ausgefuhrt, welchcm die drei 
vorzugsweise gasformigen Edukte auf jede an sich bekannte 
Weise zugefiihrt werden kdnnen, und in welcher dann die 
Vermischung dieser Gase untereinander stattfindet. Altema- 
tiv zu der hier dargestellten, sehr einfachen und prinzipma- 
Bigen Ausfiihrungsform der Zufuhrung der Gase, ist selbst- 
verstandlich auch eine Ausfiihrungsform der Zufuhrung der 
Gase, wie sie als Weiterbildungen der Fig. 2 oben beschrie- 
ben sind, denkbar. Moglich ist auch, fliissige Edukte in diese 
Zone einzudiisen und dabei zu verdampfen und zu vermi- 
schen. 

[0035] In die sich an diese interne Mischzone 5 anschlic- 
Bende Aufbereitungszone 4 ist, wie bereits erwahnt, der 
Stromungsteiler 10 integriert, welcher in der Art wirkt, wie 
es bei der Beschreibung von Fig. 3 bereits erlautert wurde. 
[0036] Auch bei den beiden Ausfiihrungsbeispielen ge- 
maB Fig. 3 und Fig. 4 mit dem Stromungsteiler 10 isles wic- 
derum denkbar, daB sich ein Stromungsverteiler 8 (nicht 
dargestellt) in der aus Fig. 1 bekannten Art in dem der ATR- 
Zone 3 zugewandten Bereich der Verteilungszone 4 befin- 
det. 

[0037] Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, wel- 
ches mit einer extern angcordnetcn Mischzone 5 arbeitct. 
Dabei gibt es neben der ATR-Zone 3 wieder die Verteilungs- 
zone 4, in welcher ein Schirmventil 11 angeordnet ist. Die- 
ses Schirmventil 11 beeinfluBt die Gasstromung der Edukte 
prinzipiell in einer vergleichbaren Weise, wie der zuvor be- 
schriebene Stromungsteiler 10. Es wird durch das Schirm- 
ventil 11 eine verbesserte Verteilung des einstromenden 
Gasgemischs auf die Eintrittsflache 7 der autothermen Re- 
aktionszone 3 erreicht. 

[0038] Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel zum 
dosiertcn Einbringen der Edukte in den Reaktor 1. Dabei ist 
eine Darstellung des Ausfiihrungsbeispiels mit einer extern 
angeordneten Mischzone 5 gewahlt; es ist jedoch auch hier 
selbstverstandlich eine interne Mischzone 5 gemaB einer der 
oben bereits beschriebenen Ausfuhrungen denkbar. 
[0039] Die Verteilungszone 4 weist in dem Ausfuhrungs- 
beispiel gemaB Fig. 6 einen Radialdiffusor 12 auf. Nachdem 
das Gasgemisch durch die Offnung 6 in die Verteilungszone 
4 eingestromt ist, wird es durch den Radialdiffusor 12 in 
Richtung von AuBenflachen 13 des Reaktors 1 geleitet und 
gelangt dann in einen Bereich mit sich kontinuierlich ver- 
groBerndem, dem Gas zur Verfugung stehendem Quer- 
schnitt. Durch diese stetige Querschnittserweiterung kommt 
es zu einer gleichmaBigen und vergleichsweise homogenen 
Verteilung der durch die Offnung 6 einstromenden Gase auf 
dem zur Verfugung stehenden Stromungsquerschnitt. 
[00401 In dem der ATR-Zone 3 zugewandten Bereich der 
Verteilungszone 4 ist zusatzlich eine plotzliche Quer- 
schnittserweiterung 14 vorgesehen. Durch eine als StoBdif- 
fusor wirkende Kante dieser plotzlichen Querschnittserwei- 
terung 14 ergibt sich die Mogiichkeit, die Eintrittsflache 7 
der ATR-Zone 3 groBer auszubildcn, als die von den AuBen- 
flachen 13 des uberwiegcnd groBten Tcils der Verteilungs- 
zone 4 umschlossene Querschnittsflache. Durch die plotzli- 
che Querschnittserweiterung 14 kommt es, in der bei plotz- 
lichen Querschnittserweiterungen allgemein bekannten Art, 
zu einem entsprechenden expandierenden Gasstrahl, wel- 
cher eine kurzc Lau flange nach der plotzlichen Quer- 
schnittserweiterung 14 die komplette Eintrittsflache 7 der 
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ATR-Zone 3 mil Gas versorgt. 

[0041] Samtliche dieser beschriebenen Ausfiihrungen 
sind jcweils in sinnvoller Wcisc untcreinander kombinier- 
bar, so da8 jeweils eine externe oder interne Mischzone 5 
eingeselzt werden kann, und daB beispielsweise der loch- 5 
blechartig ausgebildete Str&mungsverteiler 8 auch bei den 
anderen Ausfuhrungsbeispielen jeweils in den Bereich di- 
rekt vor der Eintrittsflache 7 der ATR-Zone 3 angeordnel 
werden kann. Selbstverstandlich sind auch alle weiteren 
sinnvollen Kombinationen der Aufbauten gemaB der be- 10 
schriebenen Ausfiihrungsbeispiele untereinander denkbar. 
[0042] Alle Ausfiihrungsbeispiele dienen dabei der mog- 
lichst gleichmaBigen Verteilung der Edukte, welche in den 
entsprechenden Reaktor 1 dosierl werden. Durch die Inte- 
gration der entsprechenden Zonen 4 und ggf. 5 in den Reak- 15 
tor 1 kann der Bauraum insgesamt stark verkleinert und da- 
mit die Verluste durch Warmeabstrahlung von dem Reaktor 
1 auf ein Minimum reduziert werden. AuBerdem wird bei ei- 
ner sehr gleichmaBigen Anstromung der mil dem Kalalysa- 
tormaterial versehenen Tragerelement 2 der ATR-Zone 3 ein 20 
verbesserter Ablauf der autothermen Reformierung erreicht, 
so daB auch die ATR-Zone 3 insgesamt kleiner ausgefuhrt 
werden kann. 

[0043] All diese MaBnahmen cnnoglichen also einen sehr 
kleincn, beziiglich der Geometric seiner AuBenflachen sehr 25 
variablen Aufbau des Reaktors 1, so daB ein leichter und 
vergleichsweise einfach an die jeweilige Packaging-Situa- 
tion in einem Kraftfahrzeug anpaBbarer Reaktor 1, insbe- 
sondere fur eine autotherme Reformierung eines Kohlen- 
wasscrstoffs fur die Gaserzeugsanlage eines Brennstoffzel- 30 
lensystems, entsteht. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum dosierten Einbringcn von Edukten 35 
in einen Reaktor, in welchem sich ein Katalysatormate- 
rial auf Tragerelementen befindet, insbesondere einen 
Autothermen-Reaktor zur Reformierung eines Kohlen- 
wasserstoffs, wobei in Stromungsrichtung der in den 
Reaktor einstromenden Edukte vor dem Reaktor eine 40 
Eduktaufbereitungszone mil Stromungseinbauten an- 
geordnet ist, und wobei durch die Stromungseinbauten 
die Stromung der Edukte beeinflussbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Eduktaufbereitungszone in 
Stromungsrichtung der Edukte aufeinanderfolgend 45 
eine Mischzone (5) und eine in den Reaktor (1) intc- 
grierte in Stromungsrichtung vor den Tragerelementen 
(2) fiir das Katalysatormaterial angeordnete Vertei- 
lungszone (4) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Mischzone (5) als externe Mischzone 
(5) zur Bildung eines Gemischs aus wenigstens zwei 
verschiedenen StofFen (H2O, C n H m , Luft) ausgebildet 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Mischzone (5) als interne Mischzone 
(5) zur Bildung eines Gemischs aus wenigstens zwei 
verschiedenen Stoffen (H 2 0, C n H m , Luft) ausgebildet 
ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 60 
kcnnzcichnct, daB in Stromungsrichtung der Edukte 
zwischen der Vcrteilungszone (4) und den Tragerele- 
menten (2) fiir des Katalysatormaterial ein Strdmungs- 
verteiler (8) angeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB der Stromungsverteiler (8) wenigstens 
cine lochblcchartige Schicht aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
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durch gekennzeichnet, daB die Verteilungszone (4) 
und/oder die Mischzone (5) eine zentrale EintrittsofT- 
nung (6) und wenigstens eine in einem Winkel dazu an- 
geordnete Zusatzoffnung (9) aufweist, wobei die 
Edukte durch diese wenigstens zwei OfFnungen (6, 9) 
in die Verteilungszone (4) und/oder in die Mischzone 
(5) gelangen. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stromungseinbauten im 
Bereich der Verteilungszone (4) angeordnet sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stromungseinbauten in 
der Art von Strdmungsteilern (10) ausgebildet sind, 
welche die Stromung der Edukte in wenigstens zwei 
Teilstrbmungen aufteilen. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stromungseinbauten in 
der Art eines Schirmventils (11) im Bereich der Ein- 
stromung der Edukte in die Verteilungszone ausgebil- 
det sind, 

10. Vorrichtung nach nach einem der Anspriiche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Stromungseinbau- 
ten in der Art eines Radialdiffusors (12) ausgebildet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Radialdiffusor (12) auf der der 
Mischzone (5) zugewandten Seite in der Art ausgebil- 
det ist, daB die Stromung der Edukte zu AuBenflachen 
(13) des Reaktors (1) hin verteilbar ist, wobei sich in 
dem sich in Stromungsrichtung daran anschlieBenden 
Bereich der durchstrombare Querschnitt kontinuierlich 
erweitert. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der sich in Stromungsrichtung vor 
den Tragerelementen (2) fiir das Katalysatormaterial 
befindliche Bereich der Verteilungszone (4) eine plotz- 
liche Querschnittserweiterung (14) aufweist. 
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Abstract of DE1 0021 81 5 

Device for inserting educts into a reactor containing a catalyst material on support elements comprises 
an educt preparation zone in the flow direction of the educts followed by a mixing zone (5) and a 
distribution zone (4) arranged in the reactor integrated in the flow direction before the support 
elements. Preferred Features: The mixing zone is formed as an external or internal mixing zone for 
forming a mixture of least two different materials (H20, CnHm, air). A flow distributor (8) formed as a 
perforated sheet material is arranged in the flow direction of the educts between the distribution zone 
and the support elements. 
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